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Article no. 5735 5535
Discount group 157 157
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 [¢] V4 Code no. o
Availability
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
4.000 6.000 3.800 57.000 11.000 18.000 0.100 4 4.000 [ [
5.000 6.000 4.800 57.000 13.000 18.000 0.100 4 5.000 [ [
6.000 6.000 5.700 57.000 13.000 20.000 0.150 4 6.000 [ [
8.000 8.000 7.700 63.000 19.000 26.000 0.150 4 8.000 [ ®
10.000 10.000 9.500 72.000 22.000 30.000 0.200 4 10.000 [ [
12.000 12.000 11.500 83.000 26.000 36.000 0.200 4 12.000 [ ®
14.000 14.000 13.500 83.000 26.000 36.000 0.250 4 14.000 [ [
16.000 16.000 15.500 92.000 32.000 42.000 0.350 4 16.000 [ [
18.000 18.000 17.500 92.000 32.000 42.000 0.400 4 18.000 o
20.000 20.000 19.500 104.000 38.000 52.000 0.450 4 20.000 [
25.000 25.000 24.000 121.000 45.000 63.000 0.600 4 25.000 [ [

set of Ratio end mills
can be found on page 122.

Article no. 5635 1,000 (page 122 in this brochure)

consisting of Article no. 5535,
1 piece each@6/8/10/12/16 mm




