DIN EN 22 568

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Whitworthdv zavit BS-84:1956
Whitworth thread BS-84:1956
Whitworth-Gewinde BS-84:1956

HOBBY NO/CS/WS

Licovani: stfedni/ Tol

STANDARD HSS

STANDARD HS$

lerance: medium class /

X211 XXX -NO/CS /WS
X) 241 XXX - HSS

‘ :\9 BUCOVICE
sztaol TOOLS .S

X) 271 XXX - HSS s lamacem tisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomarenem ctpysxek

Material: NO; HSS
- dle poZadavku
Provedeni: zavit lapovany

do BSW 1"
Zavit: pravy

Material: CS-carbon steel;
HSS - on request
Execution: lapped thread

to BSW 1"

Thread: right-hand Gewinde: rechts

Pesbba ButeopTa BS-84:1956 Toleranz: Mittelklasse / MoaroHka: cpeaHuit knacc [Taniitd 1,5P )
21" P @D h s ST codeX)
BSW1/16" 60 0,423 16 5 3 1,50 XXX 116
BSW3/32" 48 0,529 16 5 3 2,30 XXX 332
BSW1/8" 40 0,635 20 5 3 3,10 XXX 180
BSW5/32" 32 0,794 20 5 3 3,88 XXX 532
BSW3/16" 24 1,058 20 7 3 4,66 XXX 316
BSW7/32" 24 1,058 20 7 4 5,46 XXX 732
BSW1/4" 20 1,270 20 7 4 6,24 XXX 140
BSW5/16" 18 1,411 25 9 4 7,82 XXX 516
BSW 3/8" 16 1,588 30 11 4 9,40 XXX 380
BSW7/16" 14 1,814 30 11 5 10,98 XXX 716
BSW1/2" 12 2,117 38 14 4 12,56 XXX 120
BSW9/16" 12 2,117 38 14 5 14,14 XXX 916
BSW5/8" 11 2,309 45 18 5 15,72 XXX 580
BSW3/4" 10 2,540 45 18 5 18,89 XXX 340
BSW7/8" 9 2,822 55 22 5 22,10 XXX 780
BSW1" 8 3,175 55 22 6 2527 XXX 100
BSW1 1/8" 7 3,629 65 25 6 28,44 XXX 118
BSW1 1/4" 7 3,629 65 25 7 31,61 XXX 114
BSW1 3/8" 6 4,233 65 25 7 34,77 XXX 138
BSW1 1/2" 6 4,233 75 30 7 37,95 XXX 112
BSW1 5/8" 5 5,080 75 30 8 41,11 XXX 158
BSW1 3/4" 5 5,080 90 36 7 4428 XXX 134
BSW1 7/8" 45 5,644 90 36 7 47,30 XXX 178
BSW2" 45 5,644 90 36 8 50,62 XXX 200

Werkstoff: WS-Werkzeugstahi;  Mamepuan: NO-uHcmpymeH-
HSS - nach dem Anspruch
Ausfiihrung: geldpptes
Gewinde bis BSW 1"

maneHasa cmans, HSS

- 10 3aKasy
WszomosneHo: pesbba
winugposaHHas 0o BSW 1"
Pesbba: npasas



