m Frézy pro drazky T | NR-F

T-slot cutters | NR-F
T- Nutenfréser | NR-F
®pesbl apa T-nazos | NR-F
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d11 hé d11 I3 I di a 314215PH 314215P
12,5 10 6 17 57 6 5 6 125

16 10 8 22 62 6 7 8 .160

18 12 8 25 70 6 8 10 .180
19** 12 9 26 71 6 8 >8* .190

21 12 9 29 74 8 6 10 12 .210 .210
22%* 12 10 30 75 8 6 10  >10* .220 .220

25 16 11 34 82 8 6 12 14 .250 .250
28** 16 12 37 85 8 13 >13* .280

32 16 14 42 90 8 6 15 18 .320 .320
36** 25 16 47 103 10 17 >17* .360

40 25 18 52 108 10 8 19 22 .400 400
45%* 25 20 57 113 10 21 >21* .450

*) = DIN 650, **) = DIN 851

Rezné podminky / Cutting conditions / Schnittbedingungen / Ycaosus pesarus

fz (mm/z)
Rlata} Ap Ae Ve 221 @25 @40 @50
PA <600 N/mm? 375 007 0,08 0,040 0,050
P2 <850 N/mm? 325 007 0,08 0,040 0,050
P3 <1100 N/mme 18 007 0,08 0,040 0,050
S2 <1250 N/mm? 9 0,049 0,056 0,028 0035
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